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Zatacznik nr 1-19

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Kod CPV 45442200-9

,Zabezpieczenie
przeciwkorozyjne elementow
| konstrukcji stalowych”

1. Ws¢p

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikacji tezhe] g wymagania dotyexe
wykonania i odbioru rob6t przeciwkorozyjnych eletdani konstrukcji stalowych, przewidzianych do
wykonania w ramach budowy Inkubatora Przetgirczaici z Infrastruktug, w miejscowsi
Cierznie Gm. Debrzno, zlokalizowanego na terenie Zieloriegrku Przemystowego, na dziatkach nr
: 498/16, 498/1, 498/2, 498/4, 498/10, 498/12,48984D8/16, 498/1 i 498/18 .

Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jekontent przetargowy i umowny

przy zlecaniu realizacji rob6ét wymienionych w pki.1

1. 2. Zakres robo6t obgtych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robdét wykonywanych naoviied magcych na celu
zabezpieczenie antykorozyjne elementow i konstrukdpveyah, nie dotyczy natomiast czygoo
wykonywanych w wytwaorni.

Przedmiotem opracowania jest oklenie wymaga odncnie wiasciwasci materiatow,
wymaga w zakresie przygotowania powierzchni i sposobow ocenyoppdivymagéd dotyczcych
wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odar

Wymagania te podano dla elementdw i konstrukcijostgach:

—zabezpieczanych catkowicie na budowie,

—zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytwaérni i malgwhrwyrobami malarskimi

na budowie,

—zabezpieczanych systemami malarskimi w wytwomstaitecznie malowanych na budowie,

—=zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.3.1. Zabezpieczenie elementéw budowy

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych kibefitr— wszystkie powierzchnie stali
bezpdrednio przed natteniem powtoki gruntygcej naley oczyci¢ za pomog obrobki strumieniowo
—sciernej do stopnia czysto Sa 21 wg PN-ISO 8501-1:1996. Ngwstie nanié¢ nastpujgcy

zestaw malarski:

« farba epoksydowa do gruntowania —at@

« farba epoksydowa lub poliuretanowa nawierzchniew8@um

Mozna stosowainne farby o rownor@nym przeznaczeniu
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1.

3. Okreslenia podstawowe

=podiaie — powierzchnia, na ktgrnaktada s¢ lub juz natazono wyréb lakierowy,

=powitoka gruntowa— pierwsza powtoka systemu malarskiego, otrzymana przezemae
farby do gruntowania,

=powitoka medzywarstwowa- powtoka midzy powtok gruntowy i nawierzchniow,

—powioka nawierzchniowa— ostatnia powiloka systemu malarskiego, przeznaczona do
ochrony znajdujcych sé pod nig powtok, przed wpltywenrodowiska, przyczyniaga si do
catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed 2j@roraz nadagca odpowiedni
barwe,

—=farba do gruntowania— farba przeznaczona do nakfadania na przygotowane pogliaie
jako powtoka gruntowa, stosowana zwykle poddjae powtoki,

—farba do gruntowania do czasowej ochrony szybkoschyta farba nakladana na
oczyszczanstrumieniowo —sciernie konstrukej w celu ochrony stali podczas motta przy
zachowaniu miiwosci spawania stali,

=grubosé¢ powtoki— grubai¢ powtoki po utwardzeniu warstwy naémej na podige,

=nominalna grubai¢ powtoki — grubai¢ okreslona dla kadej powtoki lub kompletnego
systemu malarskiego, zapewnizg wymagan trwatos¢,

—trwatosé¢ systemu malarskiego— oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu
malarskiego do pierwszej gkiszej renowaciji,

=punkt rosy— temperatura, przy ktérej wilgozawarta w powietrzu dnzie kondensowata
na statej powierzchni,

=>powierzchnie referencyjne— powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach
konstrukcji, stdgce do oceny, czy wytypowany ochronny system malarski wgkazu
wlasciwasci takie jak zaldono oraz stanowice wzorzec, na podstawie ktérego ocenia si
przygotowanie powierzchni i wieiwasci powtok malarskich.

1. 4. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w OST zal. 1-1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoich wykonania oraz za zgodfio

z dokumentagjprojektowy, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.

5. Dokumentacja robot przeciwkorozyjnych

Roboty antykorozyjne nalewykonywa na podstawie dokumentacji projektowej i SST.

Powinny one zawieram.in.:

—zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych,

=wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraakrtesem dopuszczalnych
wad i uszkodzepowtok malarskich lub metalowych i sposobami ishnicia,

=technologie wykonania zabezpieg¢zech kolejnd¢ i miejsce wykonania (w wytwarni czy
na budowie),

=charakterystyk zabezpiecze przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby
i rodzajow powtok i ich usytuowania w obiekcie,

=okreslenie liczby i wielké¢ powierzchni referencyjnych,

—specyfikagj i charakterystyk materiatbw koniecznych do wykonania zabezpigécze
przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentiiesienia (normy, aprobaty
techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symbalilloavych wyrobow,
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=dla robot tego wymagagych plan ,bioz”, sporzdzony zgodnie z Rozpaudzeniem

Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003r. w sprawieformacji dotyczcej

bezpieczéstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpiegg®va i ochrony zdrowia

(Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

=wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpiepreeciwkorozyjnych,

=warunki tytkowania i renowacji zabezpieezprzeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawarkei dokumentacji projektowych dotyazch inwestycyjnych
i renowacyjnych prac przeciwkorozyjnych za pomochronnych systeméw malarskich podage s
w PN-EN ISO 12944-8:2001.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanOST zat. 1-1.
Materiaty stosowane do wykonania zabezpiggaeeciwkorozyjnych powinny ndie
=oznakowanie znakiem CE co ozhaczée dokonano oceny ich zgoditd ze
zharmonizowad norny europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejsk
aprobat; techniczg lub krajowg specyfikagp techniczg paistwa czilonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczegoamzprzez Komisj Europejsly
za zgodn Z wymaganiami podstawowyihinig a
=deklaracg zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydazez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdwcyedj niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczstwa okrélonym przez KomigjEuropejsk, albo
=0znakowanie znakiem budowlanym, co oznacz,s; to wyroby nie podlegace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgoidnd olslg Normy
lub aprobat; techniczg, bedz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,
=date produkcji i termin przydatn@i do wycia podany na opakowaniu.

2.1. Rodzaje materiatow

2.1.1. Materiaty malarskie do zabezpiectheprzeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnychzme stosowa:
=farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiagaymaganiom normy PN-C-81914:2002,
=farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadaj wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
=farby olejne i alkidowe, ktére powinny odpowiadavymaganiom normy PN-C-
81901:2002,
=—emalie olejno —zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopalm@vane
styrenowe, ktére powinny odpowiadaymaganiom normy PN-C-81607:1998,
=farby chlorokauczukowe odpowiadag wymaganiom normy PN-C-81910:2002,
=emalie chlorokauczukowe odpowiaglzg wymaganiom normy PN-C-81608:1998,
=farby poliwinylowe odpowiadage wymaganiom normy PN-C-81903:2002,
=emalie poliwinylowe odpowiadate wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-
81609:2002/Ap1:2004,
=farby epoksydowe odpowiadag wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-
81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,
—emalie epoksydowe odpowiade¢ wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-
81932:1997,
=emalie poliuretanowe odpowiaddaie wymaganiom norm PN-C-81935:2001,
=farby krzemianowo-cynkowe odpowiagag wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-
C-81919:2002/Ap1:2004,
=inne wyroby malarskie gruntgge i nawierzchniowe, ktére powinny odpowidda
wymaganiom aprobat technicznych.
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2.1.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabpieczeai przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malardska
=rozcieiczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrak@nzyna do lakierow i
emalii, spirytus denaturowany, inne rozigealniki przygotowane fabrycznie,
=utwardzacze do wyrobdw lakierowych,
=srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieazgzodtaa,
—piasek filtracyjny kwarcowyzwirek filtracyjny, srut tamany:zeliwny i staliwny,srut ciety
Z drutu, elektrokorund, itp.
Wszystkie w/w materiaty musmie¢ wtasnaci techniczne okrdone przez producenta lub
odpowiadagce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznygtl; BN.

2.1.3.Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszcrezpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody
oraz nakfadaniu powtok z farb wodorozgezalnych nalgy wykorzystywé wode odpowiadagcq
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betBpacyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatdoi wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu”.

Bez bada laboratoryjnych mege by stosowana tylko wodagiowa woda pitna.

2.2. Warunki przyjecia wyrobow malarskich na budove

Wyroby malarskie magbyé przyjete na budow, jesli spetniag nasepujgce warunki:
=3¢ zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakteryspddarn; w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej,
=sq¢ wiasciwie opakowane, firmowo zamkte (bez oznak naruszenia zanddi i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa haadtmaz symbol handlowy
wyrobu),
—=spetniajp wymagane wiéciwasci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
(Polsk; Normy lub aprobat techniczp),
=producent dostarczyt dokumentyiadczce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a zZmkkarty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia
stosowania wyrobu,
=farby, rozpuszczalniki, rozciezalniki, srodki odtluszczajce i zmywajce, w zakresie
wynikacym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych zXdnitycznia 2001r.
(Dz. U. Nr 11 poz. 84 z p@é. zmianami), posiadaj karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozjgmeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca
2002r. w sprawie Kkarty charakterystyki substancji niellezznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),
—opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do r@Ecznych spehiaj
wymagania podane w Rozpagdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzeia 2003r. w sprawie
oznakowania opakowiasubstanciji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecz(yzhU. Nr
173, poz. 1679, z po. zmianami),
=g przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalbywawinien s¢ koiczy przed
zakoiczeniem gwarancji wyrobu).
Przyjecie wyrobow na budayypowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpiesrgkorozyjnych wyrobow nieznanego pochodzenia.

2.3. Warunki przyjecia elementdw i konstrukcji od dostawcy

2.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catwicie na budowie

Podstaw przyjecia na budow elementow i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych pkpeozj; na
budowie stanowi
=dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjamirieznymi,
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=dokumenty producenta,

—prawidtowe oznaczenia wyrobow,

—wlasciwy stan powierzchni elementow.
Na podstawie projektu, dokumentow producenta i oznaspeawdza si, czy dostarczone elementy
odpowiadaj zamowieniu.
Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien wadmaé wymaganiom dokumentacii
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej
Wyniki sprawdzenia natg zapisa w dzienniku budowy.

2.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wybrni powtokami gruntowymi i malowane
na budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstaw przyjcia na budow elementéw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruyia
w wytwdrni stanowj:

=dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami techgioznzawieragce m.in.

zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych oraraktexystyk powtok gruntowych

wykonywanych w wytwarni,

—0znakowanie elementow,

=dokumenty z wytwodrni, w ktérej wykonano powloki gruntowekgenenty powinny

zawiera® dane 0 przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrolmalarskich, il@ci

warstw oraz grubéci powtok gruntowych).
Kazda partia elementéw przychagza na budow powinna by oznakowana i przestana
z dokumentami zawiergjymi nas¢pujgce dane:

—nazw zamawiagcego, numer i datzamdwienia,

=nazw i znak wytworcy,

=o0znaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowesalém,

=charakterystyk powtok gruntowych (jak@ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data

aplikaciji, wyniki oceny grub@i powtok),

=liczbe i mag partii elementow.

Wszystkie dane dotygz charakterystyki elementow i powtok gruntowych podaneokuchentacii

projektowej i odpowiedniej specyfikacji techniczoigz dokumentacji wytworni mughy¢ zgodne.

Ocere whlasciwasci powtok gruntowych wykonujeestgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowe;j

i specyfikacji technicznej. Kontroladej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:
=grubasci powtoki wg PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN 1SO&1%98,

=wyglkdu powtoki wg PN-EN 1SO 12944-7:2001,

=przyczepnéci powtoki wg PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN 1SO48004.

Wiasciwasci  powtok gruntowych powinny odpowiaglawymaganiom ustalonym w projekcie,
specyfikacji technicznej oraz normie PN-EN 1SO #292001.

Dopuszczalneguszkodzenia powtok gruntowych nie wymagejnaprawy oraz podlegage
na budowie naprawie, a tak zabrudzenia, ktére moa usumé zgodnie z zaleceniami dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Przyjecie elementéw na budewpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
zawierapcym wyniki sprawdzenia wszystkich oltomych powyej danych, dotyerych
charakterystyki elementow i powtok grumzych.

2.3.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systami malarskimi w wytworni

Podstaw przyjecia na budow elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami rkatars
w wytwdrni stanowj:
=dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami techgioznzawieragce m.in.
zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych oraz raktexystyk powtok
wykonywanych w wytworni,
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=dokumenty z wytworni, w ktérej wykonano powtoki, zawigrajdane o powtokach i ich

wiasciwasciach podlegajcych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementéw przychagza na budow powinna by oznakowana i przestana
z dokumentami zawiergjymi nas¢pujgce dane:

=—hazwe zamawiagcego, numer i datzamdwienia,

=hazw i znak wytworcy,

=0znaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowesalém,

=charakterystyk powlok ochronnych wykonanych w wytwérni,

—zakres bada whasciwasci powtoki podlegajcy kontroli, wyniki bada przeprowadzone

w wytwarni,

=liczbe i mag partii elementow.

Wszystkie dane dotygz charakterystyki elementéw i powtok ochronnych przestanvytworni
z odpowiednimi dokumentami ma$¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowe;j.

Ocere wihasciwasci powtok na elementach konstrukcji wykonujez sigodnie z zaleceniami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. #fola kazdej partii elementéw obejmuje
badania w zakresie:

=grubasci powtoki wg PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN 1SO&1%98,

=wyglgdu powtoki wg PN-EN 1SO 12944-7:2001,

=przyczepnéci powtoki wg PN-EN 1SO 2409:1999 lub PN-EN 1SO42004.

Wiasciwasci powlok powinny odpowiada wymaganiom ustalonym w projekcie oraz normie
PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne okstone w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technigarszkodzenia
powtok malarskich, ktére podlegapaprawie na budowie, a tak zabrudzenia, ktére mioa usumé
zgodnie z zaleceniami projektu.

Przyjcie elementow na budewpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
zawieragcym wyniki sprawdzenia wszystkich coltomych powyej danych, dotyexych
charakterystyki elementow i powtok malarskich.

2.3.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzéowo w wytwaorni

Podstaw przyjcia na budow elementéw i konstrukcji ocynkowanych w wytwoérni (cynkdwni

stanowi:
=dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami techyinznzawieragce m.in.
zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych oraraktexrystyk powtok cynkowych
obejmugcqg wymagania w zakresie: obrobki powierzchniowej, odmianwipki, jakasci,
przyczepnéci do podida catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu,
=dokumenty z wytwoérni (cynkowni), w ktérej wykonano powioknkowe (dokumenty
powinny zawieré dane dotyczce elementow konstrukcji oraz informacje o powierzchni
cynkowanego podia i kgpieli cynkowej wg PN-EN ISO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na bggmmwinna mié przeprowadzone

badania w zakresie:

A. Wygkdu powtoki cynkowej oraz wiellsoi i sposobu naprawy wad

Powitoka cynkowa powinna Bysrebrzysta, wolna od zgrubifecherzy (np. miejsc, w
ktérych nie jest peiczona z podiem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad
miejscowych.

Niedopuszczalnegspozostatéci topnikdéw i resztekuzla cynkowego, a tale zgrubienia
cynku, jeli przeszkadzajw wytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaapeni
Dopuszczalne jest wygbwanie:

=ciemno- i jasnoszarych obszarow (np. wzér w formie siatkiryah obszaréw), peli

powtoka ma zatong minimalng grubaé,

—=nieznacznej nierébwioi powierzchni zewstrznej,

=biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezongwhn
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Dopuszczalne ¢s take slady po naprawach, peli tqczna powierzchnia podlegaja
naprawie, nie przekracza 0,5% powierzchni catkowitej eetn. Pojedynczy obszar, na ktorym
brakowato powtoki nie me przekraczawielkasci 10cnt. Jesli istniejq wigksze obszary bez powtoki,
to dany element natg ocynkowa na nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej.

Naprawa powinna h¥ wykonana za pomac natryskiwania cieplnego cynkiem
(wg PN-EN 22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farbpytem cynkowym, w zakresie
stosowania takich systemow. Bliave jest rownig zastosowanie stopow lutowniczych na bazie cynku.
Zamawiagcy powinien by poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowa usunigcie zanieczyszcide oraz niezlbdne czyszczenie
i przygotowanie powierzchni uszkodzonego miejscalwzapewnienia wymaganej przyczejgno

Grubos¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna’ lmp najmniej o 3pm wicksza od
wymaganej wg tablicy 1 gruba miejscowej powtoki cynkowej.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowampoiwinna wykazywamiejsc
nie porytych powlak chromianow, przy czym:

=dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscagirana powtoki cynkowej oraz

w miejscach styku z oprzydowaniem technologicznym,

=powtoki mog by¢ bezbarwne lub od jasaéitych do oliwkowobrunatnych, w zatesci od

rodzaju chromianowania,

=dopuszczalne jest wybarwienie z domieszéiloru niebieskiego (odéttoniebieskiego do

zielononiebieskiego), a ta& wyghd matowoszary, fli jest to odbiciem stanu powierzchni

podica cynkowego,

=hie dopuszczagbarwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubasci powtoki

Grubaos¢ powloki bada st metodami nieniszgzymi wg PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN I1SO
2808:2000. Dopuszczathminimalny miejscow grubasé powtoki oraz minimaln grubosé srednig
nalezy ocen¢ wg tablicy 1.
Pomiaréw grubéci powtoki nie powinno giprzeprowadzaw pobliu:
=krawedzi, w odlegtéci mniejszej mi 10mm od krawdzi elementu obrabianego,
=powierzchni przecinanych palnikiem,

=narey.
Tablica 1. Grubgé powlok cynkowych
Elementy i ich grub@ Grubas¢ miejscowa powtoki Grubas¢ srednia powtoki
[mm] (wartas¢ minimalna) (wartas¢ minimalna)

[um] [um]
Stal > 6 70 85
Stal >3do<6 55 70
Stal >1,5do<3 45 55
Stal <1,5 35 45
Zeliwo >6 70 80
Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepns¥

Powitoka cynkowa powinna wykazyivaakg przyczepné@ do stalowego podta, aby
w wyniku badania nie wygpity odwarstwienia. Przyczepgs® cynku do podiga powinna by
sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach, metodireilonymi medzy zamawiajcym
a wykonawg powtoki. Przyczepnid powtoki cynkowej do podia (stali) mana okreli¢ metod
jakasciowg lub dwiekowg.

Badanie przyczeproi metod jakosciowg polega na przeeciu powloki & do podica
rylcem grawerskim lub innym ostrym nadziem. Na powierzchni ptaskiej nalewykona cztery
rysy réwnolegte i cztery podgkem 60 do poprzednich, wszystkie w ogsich 3mm. Przyczepfb
powtoki naley uzna&@ za wiaciwg, jesli zaden z 9 rombdéw nie odpadt od pogho Do



INKUBATOR PRZEDSIEBIORCZOSCI Z INFRASTRUKTUR4 8
Inwestor:Miasto i Gmina Debrznayl. Traugutta 2, 77-310 Debrzno.

Adres Inwestycji: Gmina Derrzno, Wi€ierznie, dziatki numer 498/1, 498/2, 498/4, 498/498/12,
498/14, 498/14, 498/17, 498/18, Strefa Zielonegk®P®rzemystowego w Cierznie.

przeprowadzenia badania przyczegciopowtoki do podiga naley pobra‘ elementy w iléci 5%
losowo wybranych z kdej partii okreslonego asortymentu. Uszkodzgmowtok: cynkow; po
badaniu naley naprawt farbg z pytem cynkowym.

Na zqdanie zamawiajcego, w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym, przycgepmsna
okresli¢c metody dzwiekowy. Badanie przyczepdoi podicca metod dzwickowy polega na
dziesgciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementdradku i na keicu, miotkiem o masie 250g
i wystuchaniu wydawanegoz@dieku. Dzwiek pelny metalicznywiadczy o dobrej przyczepsm
powtoki do podtea. Dzwiek gluchyswiadczy o ztej przyczepsa do podiaa. Miotek powinien mi@
powierzchng kulistz 0 promieniu 20mm. Sita uderzenia powinnacéltpka, aby na powierzchni
powtoki nie powstaty widoczne whtenia.

Wszystkie dane dotygz charakterystyki elementow i powtoki zawarte w dokunoginta
projektowej oraz dokumentacji z cynkowni musg zgodne.

2.4.Warunki przechowywania materialdw do rob6t przeiwkorozyjnych
2.4.1.Warunki przechowywania wyrobéw malarskich daobo6t przeciwkorozyjnych

Materialy do rob6t malarskich antykorozyjnych nale sktadowd na budowie w
oryginalnych, szczelnie zamktjch opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonyad prz
dziataniem czynnikéw atmosferycznych, najkorzystnieimperaturze 5-2&, z dala odtrédet ognia
i ciepta.

Czsciowo zuyte opakowania magzosta ponownie szczelnie zamktd i wyte pé&niej,
jezeli inacze] nie podano w kartach technicznych producentl.f€zsciowo zuyte opakowania
powinny by wyraznie oznakowane.

2.4.2.Warunki przechowywania elementow konstrukcjstalowej na placu budowy
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowitéebudowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia amy¥oego nalgy przechowywana
budowie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Skdadoelementy naky na podkiadach
Z betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysédioco najmniej 30cm od poziomu gruntu. Czas
skltadowania nie powinien przekra¢zh miesjca.

Dopuszcza si diuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczasowych,
zachowugcych trwalaé¢ w przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczane powlokami grunyow w wytworni i malowane na
budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powlokami gruntowymi powiby przechowywane
w miejscach suchych, zadaszonych lub w magazynach. Ni® uablrprzechowywaw warunkach
bezpdredniego oddziatywania czynnikow atmosferycznych. $Sldaél elementy naly na
podkfadach z drewna, betonu, kamienia lub stali na wysakad najmniej 30cm od poziomu terenu.
Czas skiadowania nie powinien dydtuzszy ni 2 miesgce. W przypadku dhiszego czasu
skladowania zagruntowane elementy dglepodda& dokladnej kontroli, w celu ustalenia
ewentualnych uszkodzpowstatych podczas skladowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczane systemaalamskimi w wytworni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systematarskimi przechowuje siw
takich samych warunkach, jak elementy z powtokami grumtowirzy czym czas skladowania tych
elementéw nie powinien bghuzszy ni dopuszczalny okres gwaranciji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane
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Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych fHalgzechowywaw srodowisku o kategorii
korozyjndgci atmosfery nie wkszej i C2 wg PN-EN 12500:2002. Elementy powinny¢ by
rozmieszczone tak, by nie byty namae na uszkodzenia mechaniczne.

Skiadowd elementy naly na podkiadach, na wysoko co najmniej 30cm od poziomu
terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych skladowane wetpak, niezalénie od stanu
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powiby¢ poprzektadane drewnianymi
przektadkami o wysokoi umciliwiajqcej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem
dalszego ich transportu.

3.Sprzet

Ogo6lne wymagania dotygze sprztu podano w OST zat. 1-1.
Do wykonywania rob6t przeciwkorozyjnych nglstosowa

=szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czysepedica,

=pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szikzalruciane obrotowe,

=sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

=pedzle i walki,

=urzgdzenia do pneumatycznego lub hydrodynamiczneggshkaty

—mieszada nagzane wiertark elektrycza,

=drabiny i rusztowania.
Przy doborze spetu i narzdzi naley uwzgedni¢ wymagania producentéw wyrobow stosowanych
do wykonania zabezpieeizprzeciwkorozyjnych.

4. Transport i sktadowanie materiatéw

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST zat. 1-1.

Transport materiatdbw do robét antykorozyjnych w oryginalh opakowaniach nie wymaga
specjalnych urgzdzei i srodkéw transportu. W czasie transportu nalezabezpieczyprzewadone
materialy w sposéb wykluczgly uszkodzenie opakowaW przypadku dtych ilasci materiatdw
zalecane jest przewenie ich na paletach i iaycie do zatadunku oraz roztadunku udze:
mechanicznych.

Wyroby lakierowe naly pakowd, sktadowa& i transportowa zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przaeywanie i transport” oraz
warunkami okrélonymi przez producenta.

5.Wykonanie robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST zat. 1-1

5.1.  Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznagzagpolnie przedstawiciele wykonawcy,
inwestora i producenta farb wybierg rejony, w ktérych wyspujq narazenia korozyjne typowe dla
warunkéw eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok na powikbriach referencyjnych musi by
wykonywane w obeckc wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwoagdizchnologi.
Protokoty z oceny parametréw jaf@ powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjmyc
wraz z dokladnym opisem i schematem ich usytuowania na adbiekanowq zalgczniki do
dokumentacji powykonawczej.

Zalecana liczba i wielk@ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 2
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Tablica 2. Liczna powierzchni referencyjnych.

Zalecany %
Wielkai¢ konstrukciji Zalecana liczba regg\r,gr?(rzzgr?(glw Vﬁ:{ﬁ?”ao‘v’fi‘gj‘;‘(’:”;fgi
(powierzchnia malowana)) powierzchni dniesi M Jd ¢ ¢ pow h
[m?] referencyjnych odniesieniudo | referencyjnyc
catkowitej powierzchni [m?]
konstrukciji
Do 2000 3 0,6 12
Powyej 2000 do 5000 5 0,5 25
Powyej 5000 do 10000 7 0,5 50
Powyej 10000 do 25000 7 0,3 75
Powyej 25000 do 50000 9 0,2 100
Powyej 50000 9 0,2 200

5.2. Wymagania dotycgce podiay pod malowanie

Ogdlne wymagania dotygee przygotowania podiyg podane g w PN-EN 1SO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygot@vaowierzchni, ktore zaky
od jej stanu poegkowego i kacowego.
Metody przygotowania powierzchni opisargvs PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie
powierzchni powinno zosteocenione na podstawie wzrokowej oceny cagstprofilu powierzchni
i czystdci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych NPNO 12944-4:2001.

5.2.1.Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowina budowie

Powierzchnie elementdw i konstrukcji stalowych gnralowaniem nie magbyé:
—zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, sdtarasami, alkaliami,
=pokryte zgorzelip walcownicz, rdzg, topnikami z procesu spawania i powlokami
lakierowymi.

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wymagégc przed malowaniem odpowiedniego

przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:
—o0czyszczenie wgine, polegajce na: wyréwnaniu nieréwngi, w tym usurdciu
zadzioréw, zaolkggleniu krawedzi, wyrGwnaniu spoin i nieréwroi po spawaniu punktowym
oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscachdnia elementow,
—o0czyszczenie wdaiwe majce na celu usumlcie zgorzeliny, rdzy, olejow i smarow,
produktow spawania, wilgoci, a ta#& innych zanieczyszezeoraz nadanie podku
odpowiedniej chropowatoi.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczgispowierzchni:
=smardw i oleju — poprzez czyszczenie yyqahrg, emulsj, rozpuszczalnikiem organicznym
lub czyszczenie alkaliczne,
—zanieczyszczerozpuszczalnych w wodzie, np. soli — poprzez czyszczedig parg lub
czyszczenie alkaliczne,
—=zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, derétrumieniowoscierng na
sucho lub na mokrodalz poprzez czyszczenie ptomieniem,
=rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzelialgowniczej plus
dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem e¢ddaia z napdem mechanicznym gt
czyszczenie strumieniem wody,
=powtok lakierowych — poprzez usuwanie powtok za penpast rozpuszczalnikowych lub
alkalicznych, obrdbk strumieniowascierng na sucho hdz mokro, czyszczenie strumieniem
wody a take omiataniescierniwem,
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=produktow korozji cynku — poprzez omiatafgeerniwem lub czyszczenie alkaliczne.
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni, tj. oczgseazej do odpowiedniego stopnia czystio
zalety od jej stopnia skorodowania przed oczyszczenmantosowanych metod czyszczenia.
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchnitomg czyszczenia naleuwzgedniac:
=—wymagania producentéw wyrobow malarskich,
=przewidywan trwatas¢ ochronnego systemu malarskiego,
—kategore korozyjn@gci srodowiska, w ktorym dmzie uytkowana konstrukcja
(PN-EN 1SO 12944-2:2001).
Przygotowanie powierzchni do malowania powinnod lggodne z wymaganiami dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej.

5.2.2.Elementy i konstrukcje zabezpieczane w wytworni polekami gruntowymi lub
systemami malarskimi

Wiasciwasci  powtok gruntowych lub systemow malarskicly skontrolowane przy
przyjmowaniu elementow i konstrukcji na bugorgodnie z zasadami podanymi w pkt.2.3.2. i 2.3.3.
niniejszej SST. Dopuszczalne jest preig na budow elementow i konstrukcji, ktérych powtoki
gruntowe lub systemy malarskie nie wymagaqprawy lydz podlegay dozwolonej w dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej naprawie albo @zozeniu. Napramiub oczyszczenie powtok
gruntowych lub systeméw malarskich nglgrzeprowadzi zgodnie z zaleceniami wytwérni, ktéra
natazyta powtoki gruntowe ddz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentaojeftowe;j.

Po przeprowadzeniu monta konstrukcji zabezpieczonych w wytworni  powtokami
gruntowymi lub systemami malarskimi natewykona réwniez powtoki gruntowe i malarskie na
zlqczach. Przed ich wykonaniem konieczne jest przygotowabezpieczanych powierzchni, zgodnie
z wymaganiami oksgonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.2.1.iejszej SST.

Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia orarumki wykonania powtok na
zlgczach powinny kypodane w dokumentacji projektowe;.

Przy pracach nalgy zwrocté szczegdlp uwag: na staranne wykonywanie wymalowa
w miejscach paicze: nowej powtoki i powloki wykonanej w wytworni, w miejscachpuktasci
Zlgczy oraz na materiatachgdznych {rubach, nitach).

5.2.3.Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytworni (cynkavni)

Bezpdgrednio po przygciu elementéw i konstrukcji ocynkowanych na bugoaiezy dokona
naprawy powiok uszkodzonych w czasie transportu i przele@ln. Miejsca uszkodzone naje
oczyci¢ do wymaganego w normie i dokumentacji projektowe] stopnyastaci i pokry¢ za pomog
natryskiwania cieplnego cynkiem (wg PN-EN 220636)99

W uzgodnieniu z zamawigjym dopuszcza sipokrycie uszkodzonych miejsc farima
spoiwie syntetycznym o zawaitopytu cynkowego co najmniej 87% w suchej powtocey tadzby
warstw, by sumaryczna grukb powtok byta o 3@m wicksza od grubéci powtoki cynkowej na
danym elemencie.

5.2.4.Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na badie powlokami
metalizacyjnymi natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wgpne powierzchni konstrukcji

Przygotowanie wgpne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskimvaieplnie
polega na usurciu z nich, za pomagcobrébki mechanicznej lub spawania, zadzioréw, nierégno
po spawaniu, szczelin powstatych w miejscacftzénia elementéw, eRnieé, nieréwnaci
odlewniczych i ostrych krazzi. Ostre krawdzie naley sfazowd lub zaokggli¢ promieniem nie
mniejszym @i 1mm. Przy spawaniu nalg wywaé wylgcznie spoin cigtych (nie dopuszcza ¢si
stosowania przerywanych szwoéw spawalniczych).
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Powierzchng konstrukcji naleéy odtiusci¢. Do odttuszczenia powierzchni nayestosowa
przemystowesrodki odttuszczajce lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sisuwanie smaréw gboko
zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie palniklem w piecu. Zanieczyszczenia
z materiatléw trudno usuwalnych, np. z bitumow n@usuwa za pomog obrdbki strumieniowo-
sciernej, z dyciemscierniw jednorazowegozytku. Nie dopuszczaeponownego stosowania tych
scierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukciji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw stkakciji stalowych za pomac
obrébki strumieniowgciernej naley stosowa ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone
materiatyscierne o wielkgci ziarna od 0,5mm do 1,5mm, np. elektrokorund glaydrut staliwny.

Obrobka strumieniowdeierna powinna zapewdi catkowite usuricie starych powiok
ochronnychladow korozji, warstw tlenkéw, zgorzeliny walcowniczegouzyskanie chropowaiti
powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygotowanym wgpgs: z dokumentacji projektowej.

Oczyszczona powierzchnia powinna’ bgwnomiernie matowa, o stopniu przygotowania co
najmniej Sa2 %2 wg PN-1SO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powtok o gruka powyej 20Q:m konieczny jest stopigrzygotowania
powierzchni Sa3. Oczyszczonej powierzchni niezgadetyka gotymi rekami, kiai¢ na niej narzdzi,
szmat itp. oraz pozostawiana niej pytdbw powstajcych podczas obrobki strumieniowoierne;.
Obroébke strumieniowaoscierng nalezy prowadzé wylgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest
co najmniej 0 L wytsza od temperatury punktu rosy.

5.3.  Warunki przy prowadzeniu prac malarskichantykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powibyy podane w kartach technicznych
lub instrukcjach stosowania wyrobow malarskich.
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagt prace malarskie antykorozyjne nae
przeprowadzaw nasgpujgcych warunkach:
—przy temperaturze malowanego pat#tonie wyszej ni 40°C, podi@e nie powinno by
réwniez nastonecznione,
=przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadaraz kondensugq parg wodny,

—przy temperaturze podta co najmniej o 3 wytszej od temperatury punktu rosy, a przy
duwzej chropowatéci powierzchni o IC (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinné by
zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsz jakas¢ powtoki uzyskuje siw temperaturze otoczenia w granicach 13Q@5przy
wilgotnasci wzgkdnej otaczajcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nally wykonywa na terenie oddzielonym lub ostetym od prac innego
typu, w szczegdldoi od obrdbki strumieniowegeiernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wetvn pomieszcze produkcyjnych nak®y unika?
zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpiegaywiewswiezego powietrza do pomieszaze
w ktérych g malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawfiwiezego powietrza nie powinien
by¢ kierowany bezpwednio na malowane powierzchnie.

Po zaka@czeniu malowaniaswiezo nat@one powtoki malarskie, przed oddaniem do
eksploatacji, powinny ky sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje proddeemnie
stanows; inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elesnkonstrukcyjne zaviezo
naniesiom powlok; malarsk, o ile jest to meliwe, nie powinny bg poddane bezpgoednio dziataniu
promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszgoongipzkami chemicznymi.

Przy konieczn&i wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, wziea
wysgpienia niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. neekkzmian pogodowych), miejsca
malowane nalgy ostont (wiaty, folie, plandeki) oraz w miar maliwosci zastosowa nawiew
cieptego, suchego powietrza, aby nie daptido ozébienia malowanych konstrukciji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny Wy bezpieczny sposob dgshe
i dobrze gwietlone.
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5.4. Wymagania dotycgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogdlne wymagania dotygee wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podapew
normie PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej nie stanpwiaczej, to przyjmuje gj ze
pojedyncza grub@ powtoki nie mee by mniejsza ni 80% nominalnej grubsti powtoki. Tak wéc
pojedyncza grub@ powtoki powinna osiga¢ wielkas¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grufm
powtoki, pod warunkiemze przecgtna wielk@é¢ dla calasci (srednia) jest rowna lub wiksza od
nominalnej grubgci powtoki. Jednoczmie naley zadba o osigniecie nominalnej grubgci powtoki
przy unikaniu obszaréw o nadmiernej griébb Zalecane jest by maksymalna grédbg@owtoki nie
byta wicksza ni 3-krotna nominalna grub@ powitoki. W celu osigniecia wymagane] grubi
powtoki powinno % okresowo, podczas naktadania powtoki, sprawdepgrubai¢ na mokro.

Wszystkie trudno dagine powierzchnie oraz kragzie, narda, spawy, paiczenia nitowe
i srubowe powinny by malowane szczegolnie starannie.zele wymagane jest dodatkowe
zabezpieczenie kradzi, naley zastosowé odpowiedni powloke zaprawow o odpowiedniej
szerokdci (ok. 25mm) po obu stronach kredei.

Nalezy przestrzegaokreslonego odstpu czasu medzy naktadaniem poszczegdinych powtok
oraz medzy nat@geniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksplcjatCzasy te powinny
wynikaé z dokumentacji projektowej lub z kart technicznyghobéw lakierowych.

Wady kadej powtoki prowadzce do pogorszenia jej wdaiwasci ochronnych lub majce
znaczcy wplyw na jej wygld powinny by usungte przed nalgeniem nasgipnej powtoki.

5.4.1. Wykonywanie powlok gruntowych, midzywarstwowych i nawierzchniowych na
elementach i konstrukcjach zabezpieczanych catkowe na budowie

Charakterystyka powiok gruntowych, ddrywarstwowych i nawierzchniowych podana jest
w dokumentaciji projektowej. Powloki naktada g¢dzlem, watkiem lub natryskowo.

Powloki naley naklada@ z materiatbw malarskich przstych na budow zgodnie
Z wymaganiami pkt.2.2., w warunkach podanych w pkt. 5.3.podtaze przygotowane zgodnie
z pkt. 5.2.1. i odebrane z uwadshieniem wymagaokreilonych w pkt. 6.3.2. niniejszej SST.

Gruntowy, czyli pierwsz warstwe powtoki naley nanigé¢ na poditae nie péniej niz po 6
godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawow technilg nakfadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowistf).
Dobieragc sprzt do rodzaju natryskiwanej farby, nale wziy¢ pod uwag naskpujgce parametry:
lepkai¢, gestas¢, rodzaj pigmentu i wymagariemperatug farby w czasie naktadania.

Powitoka gruntowa powinna pokryweacaty profil powierzchni stalowej. Kala powtoka
powinna by natczona mdliwie réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc nlggtych.

5.4.2.Wykonywanie powtok m¢dzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach
zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytwaorni

Wymalowania ngdzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powlok na koksjach wykonuje
sie zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowej, w ktéoejame g wyroby malarskie, iléci
warstw i grubaci poszczegolnych powtok oraz catego pokrycia malarski®gojekt i specyfikacja
techniczna zawierajwszystkie dane dotygze technologii naktadania, wykonania powtok oraz ich
oceny. Powtoki nadzywarstwowe i nawierzchniowe nafenaktada na powierzchnie przygotowane
zgodnie z wymaganiami pkt.5.2.2. niniejsze] SST. Powirrezcna z4czach naley przygotowa
zgodnie z wymaganiami pkt. 5.2.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowepogimcliwe jest wykonywanie
petnych systemow malarskich po upewnienigy szy farba do czasowej ochrony jest ,zgodna”
z farbami stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,jagbdoznacza,ze dwa wyroby
malarskie mog by¢ stosowane bez wygtienia niepdgdanych efektéw. Przyktadowe fhiwosci
stosowania rénych farb przedstawiono w tabeli 3.
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Tabela 3. Zgodné¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systarmealarskimi.

Farba do gruntowania do czasowej  Zgodnd¢ ogolnych rodzajéw farb do gruntowania do czasowe
ochrony ochrony z farbami do gruntowania systemu malacgkie
Rodzaj substandftigment AK ICR PVC |AY EP PUR | KrzemianowdIT
btonotworczej antykorozyjny pyt cynkowy
Alkilowe Réne + +  ® +) -) -) -) +
Poliwinylobutyralowe | Réne + + + + +) +) ® +
Epoksydowe Rae + + + + + +) - +
Epoksydowe Pyt cynkowy  (-) + + + + (+) ) +
krzemianowe Pyt cynkowy | (-) + + + + + + +
+ zgodna, (+) zgodn skonsultowa z producentem farby, (-) niezgodna, AK-alkidowé;akrylowe,
BIT-bitumiczne, CR-chlorokauczukowe, EP-epoksydBWE-poliwinylowe, PUR-poliuretanowe

5.4.3.Malowanie ostateczne elementow i konstrukcfiabezpieczonych systemami
malarskimi w wytwarni

Wymalowania ostateczne wykonuje ggodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej, zwykle
stosugc te same wyroby malarskie, ktére nakladano w wytwérni. 8pasczyszczania podia,
technika wykonania wymalowai ich kontroli powinny by podane w projekcie. Dopuszczé si
wykonanie powtok na podstawie zalgagpracowanych przez wytwoeniktéra natayta powtoki na
elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne pawibg przygotowana zgodnie

z wymaganiami w pkt.5.2.2. niniejszej SST.

5.5. Warunki wykonania powtok metalizacyjnychnatryskiwanych cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepaoio powtoki metalizacyjnej i unikatia tworzenia si
pecherzy, natryskiwanie cieplne najewykonywad, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co
najmniej o 3C wy:sza od temperatury punktu rosy.

Nie wolno natryskiwa cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych o nastpi¢
skraplanie wody na powierzchni.

Powlole metalizacyjeg naleey natryskiwg na podige przygotowane i odebrane
z uwzg¢dnieniem wymagapodanych w pkt.5.2.4. i 6.3.2. niniejszej SST.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia nbysi czysta, sucha i nie
wykazywa utlenienia. Dla spetnienia tego warunku nafeskréct do minimum okres od zakozenia
przygotowania ostatecznego konstrukcji, za pamalarébki strumieniowdiciernej, do rozpoazxia
jej natryskiwania. Przerwa mailzy tymi czynn@iami nie powinna by dtuzsza ni:

=0,5h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pabszaadem, w wilgotnej

atmosferze,

=4h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementoéw na ejvparestrzeni, przy suchej

pogodzie,

=8h — przy przechowywaniu oczyszczonych elemengiwehym i cieptym pomieszczeniu.
Jezeli przerwa byta dhdasza lub nastpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to pmhide
konstrukcji naley ponownie poddaoczyszczeniu strumieniowolernemu.

Powtoki metalizacyjne magdoy¢ naktadane:

=recznie,

=W spos6éb zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania réwnomierndpgiai powtoki, pistolet
powinien by prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposéb, byd&kanasgpne pasmo metalu
zachodzito na powlakpoprzednio nattonego pasma.

Naktadapc powtoki grubsze gi50um, naley natryskiwa klika warstw w taki sposéb, aby
kierunek nakiladania natryskiwanej warstwy byt prostopadio kierunku nakladania warstwy
poprzedniej.
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Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszezaakrenie petnej grubgci
powtoki przy jednokrotnym przeju urzzdzenia natryskyjcego i rownolegtych pasmach naktadania.
Nalery zachowa rownomierm grubcé powtoki.

Natryskugc wyroby, ktére maj by¢ naskpnie spawane z innymi, nale w miejscu
przewidywanego spawania pozostawie pokryty pas o szerokd okoto 50mm (w zakmasci od
grubasci spawanego elementu).

5.6. Warunki wykonywania malarskiego systemu potekowego na powtokach
metalizacyjnych

Przed rozpocziem naktadania powtoki malarskiej na powtoknetalizacyjn nalety dokona
odbioru powtoki metalizacyjnej, zgodnie z wymagamipodanymi w pkt.6.4.2. niniejszej SST.

Celem wydhgenia czasu ochrony przez pow¢oknalarsk; metalowe powtoki natryskiwane
cieplnie powinny by malowane niezwtocznie po metalizacji, zanimg@fondensacja pary wodne.

Powlolke malarsk; naktada s¢ recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub
hydrodynamicznym). Warunki wykonania powtek zgodne z warunkami przeprowadzania prac
malarskich antykorozyjnych przedstawionych w pkt.Biniejszej SST.

Naleey stosowd wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii koroasgi
srodowiska oraz przystosowane do naktadania na pkwitetalizacyjg.

Rodzaj i grubeé¢ powtoki malarskiej powinny kyokreslone w dokumentacji projektowej.
Wyrdéb lakierowy mina rozcigicza® do lepkdci roboczej tylko zgodnie z instrukgroducenta.

Przed rozpocziem rob6t malarskich na co najmniej dwoch elementach nzetahnych
nalely wykona prébne malowanie wytypowanym zestawem.

6.  Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST zat. 1-1.

6.1. Badania przed przysipieniem do robo6t przeciwkorozyjnych

Przed przysipieniem do robo6t przeciwkorozyjnych nale przeprowadzi kontrolke i odbi6r
elementéw konstrukcji od dostawcy oraz badania materiat&tdre kedg wykorzystywane do
wykonywania robét.

6.1.1.Kontrola i przyjecie na budowe elementow i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementow i konstrukcjostath naléy wykona badania i odbior
powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanypktv2.3. niniejszej SST.

Wyniki bada& powinny by odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dzikani
budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.1.2. Badania materiatow

Wyroby uyte do wykonywania powtok powinny odpowiagermom wymienionym w pkt.2.1.1. lub
aprobatom technicznym.

Bezpdrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powibwy sprawdzane pod
wzgkdem:

=zgodndci etykiety opakowania z opisem produktu w dokuaognt

=braku kauszenia,

—=braku nieodwracalnego osadzania pigmentow,

=braku trwatego, nie dajcego s¢ wymiesza osadu (pozostaty osad powinienddsi¢ tatwo

zredyspergows),

—mcliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét

przeciwkorozyjnych,
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—=terminow przydatnéi do uycia podanych na opakowaniach.

6.2. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie rob6t polegapa sprawdzeniu zgodsm wykonywanych robot przeciwkorozyjnych
z dokumentagj projektow i kartami technicznymi wyrobow lub instrukcji producenté®adania te
w szczegOlnsei powinny dotyczy

=kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

=0ceny przygotowania powierzchni do naktadania pé&yto

=kontroli warunkoéw wykonywania powtok,

=kontroli procesu naktadania powtok.

6.2.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakgci procesu oczyszczania powierzchni exale
—zapoznd sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzdaiu s
wyjsciowego podtega i zanieczyszciezgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,
=kontrolowa’ parametry stosowanej metody oczyszczania iguezydze:,
=ewentualnie uzupethitechnologé 0 proces odtluszczania zattusz¢zmwstatych podczas
przygotowania powierzchni,
=dokona& odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powioki aieacyjnej,
z uwzg¢dnieniem wymaganych wiawasci powierzchni wg dokumentaciji projektowe;j.

6.2.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktashia powtok

Ocerg przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeyadza s¢ nie p&niej niz w ciggu 1
godz. od zakéczenia czyszczenia, oklgqc zgodnie z odpowiednimi normami ngsijgce
wiasciwasci powierzchni:

=wyglgd powierzchni, oceniany wg PN-ISO 8501-1:1996,

—stopiei przygotowania powierzchni okflany poprzez poréwnanie stanu potho

z fotograficznymi wzorcami wg PN-1SO 8501-1:1996,

=chropowatd¢, okreslajgcqg w umownej skali profil powierzchni, oceniamvg PN-EN 1SO

8503-2:1999,

=zapylenie okrdane wg PN-EN I1SO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinndvayksze ni

na wzorcu Nr 3 wg normy),

=w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agregywnirodowisku oceg

obecndci zatluszcze&wg metody oksdonej w dokumentacji projektowej,

=o0becndé soli rozpuszczalnych w wodzie wg PN-ISO 8502-5:2002 (kBlotub

PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewoddgoztworu).

Zanieczyszczenia nale zdejmowa z  powierzchni meted tamponow, zgodnie
Z PN-EN ISO 8502-2:2000 lub metoresle’a podan w PN-EN 1SO 8502-6:2000.

Podany ogo6lny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych paefei konstrukcji
przygotowywanych na budowie do naktadania powtok ochramniak i powierzchni miejsc pgtzei
elementdw konstrukcji, ktére dostarczono na budowowlokami naniesionymi w wytwarni.

Wyniki bada przygotowania powierzchni powinny doydnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptevarzez inspektora nadzoru.

6.2.3. Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkow wykonywania powtok powinna obejmbokreslenie:
—temperatury powietrza,
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=temperatury podia,

=wilgotnasci wzgkdnej powietrza,

=temperatury punktu rosy.
Parametry te nalgy kontrolowa zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badalery zapisywa
w dzienniku budowy.

6.2.4 Kontrola procesu naktadania powtok malarsikh

Kontrola procesu malowania obejmuje:
—sprawdzenie zgoddoi parametréw stosowanych wdzei, np.: typu i rozmiaru dyszy,
cisnienia zasilagcego, z wymaganiami producenta farby,
—sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania skladnikgwzestrzegania czasu
przydatndci do stosowania farb dwusktadnikowych,
=sprawdzenie przygotowania pogoprzed nateeniem pierwszej warstwy farby,
=sprawdzenie grubgi pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaémentow,
=zgodndci odskpu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z insteulstpsowania
farby, norng lub kartg techniczg wyrobu,
=ocere stanu wymalowania po nateniu warstw gruntujcych i po malowaniu
nawierzchniowym. Stan powloki ocenia sieuzbrojonym okiem przgwietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100W z odlegio30-40cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschita
powtoka malarska nie powinna wykazyivavtrqcen ciat obcych, krateréw, zaciekdw,
niedomalowsd,
=ocere grubasci poszczegodlnych warstw (celem eliminacji niedopusmgzhl wad, takich
jak: za mata grube¢ powtok, due zacieki, suchy natrysk, gmherzenie, kraterowanie,
cofanie wymalowania, ukiucia igitp.)

Wyniki bad@ nale’y zapis@ w dzienniku budowy.

6.3. Badania odbiorowe powtok
6.3.1. Badanie odbiorowe powloki malarskiej

Po wyschniciu powtoki malarskie naby sprawdzd na zgodn&¢ z dokumentaqj projektowy
i specyfikagj techniczg, w zakresie:

=wyglgdu powierzchni, poprzez ocenvzrokow, np. pod ktem jednolitéci barwy, sity

krycia i wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kwat@nie, gcherzyki powietrza,

tuszczenie, gfxania i zacieki,

=wiasciwasci powtoki takich jak: grub&’, przyczepns¥ i porowata¢, badanych przyayciu

przyrzzdéw i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnyobdmowiednimi

normami.

Grubaos¢ powtoki bada st zwykle metodami nieniszgz/mi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000
lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepn& powloki do podiea i przyczepné& miedzywarstwow ocenia s¢ metodami
niszczcymi zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ST 24099.

Porowata¢ kontroluje sé zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych naettidko- lub
wysokonagiciowg, zgodnie z procedarbadawcz okreslong w dokumentacji projektowe;j.

Wyniki bada& powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentaciji
projektowej, opisane w dzienniku budowy i protokole paaipisn przez przedstawicieli inwestora
(zamawiagcego) oraz wykonawcy.

6.3.2. Badanie odbiorowe powloki metalizacyjnejatryskiwanej cieplnie
Zakres bada jest nastpujqcy:

A. Ocena wygjdu zewrgtrznego powioki
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Powtoki naléy ocené na podstawie ogtzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.
Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinnacbjednorodna pod wzgtem ziarnistéci
i mie¢ jednolity wyghd. Powtoka nie powinna wykazywawvidocznych wad, takich jak: rysy,
pekniecia, pecherze, niezwizane castki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére modpniyd
trwatos¢ powtoki ochronnej i ograniczyjej przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubéci powtoki

Grubosé powtoki naley ocené metodami podanymi w PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN
ISO 2808:2000, o ile w dokumentacji projektowej nie postanno inaczej (liczb i rozmieszczenie
punktéw pomiarowych, w zaleosci od wielkaci powierzchni  pomiarowej, przyg
wg PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubdci powtok w zalénasci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii
korozyjndgci srodowiska i wymaganej trwadoi systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchytki gruba dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo dgstych
powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przyryskiwaniu kcznym w miejscach
trudno dosgpnych i na powierzchniach o skomplikowanych ksztattachusiogra € dwukrotne
zwickszenie odchytek w stosunku do podanych w tabkzyw@ormy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grstiopowtoki dopuszcza gijej uzupetnienie, pod
warunkiem, ze powiloka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a do wzaakeiczenia
natryskiwania nie uphwio wiecej nt 48 godz.

C. Ocena przyczeproi powtoki

Ocere przyczepnéci przeprowadza si wg PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metod
nacinania powtoki nal&y nacik¢ powtoke narzdziem skrawajcym o twardym ostrzuzado podtca
siatkg rys tak, aby powstaly kwadraty o oktenej wielk@ci (tablica 4). Przy badaniu nie nde
nasypi¢ oddzielenie powtoki.

Tablica 4. Wymiary siatki.

Catkowita powierzchnia siatki  Grubaos¢ badanej powtoki Odsep midzy rysami
(w przyblteniu) [em] [mm]
15mm x 15mm <200 3
25mm x 25mm > 200 5

Gleboka¢ rysy naley dobra’ tak, aby powtok przecy¢ az do podi@a. Po nacgciu siatki
nalezy naklett , za pomog watka obcizonego 5N, odpowiednitasme klejgcq. Tasme klejgcq naley
potem oderwéaszybko jednym szarpaiem, prostopadle do powierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczépn@owioki, odstawania jej na kragdziach,
wyskpowania gknieé lub pecherzy caq powltoke nalezy doktadnie usug, a przedmiot po powtornej
obrébce strumienioweeiernej poddéd ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki bada& powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentaciji
projektowej, opisane w dzienniku budowy i protokole paaipisn przez przedstawicieli inwestora
(zamawiagcego) oraz wykonawcy.

6.3.3. Badanie odbiorowe powtoki metalizacyjnejmalarskiego systemu powtokowego

Badania powtoki metalizacyjne] przeprowadza sigodnie z zasadami podanymi w pkt.6.3.2.
niniejszej SST.

Powlole malarsky bada sé w zakresie oceny jej wyglu zewatrznego, grubgci
i przyczepnéci, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.6.3.1.

Wyniki bada& powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentaciji
projektowej, opisane w dzienniku budowy i protokole paaipisn przez przedstawicieli inwestora
(zamawiagcego) oraz wykonawcy.
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7. Obmiar rob6t

Ogdlne zasady obmiaru podano w OST zal. 1-1.

Powierzchn¢ oczyszczanych i zabezpieczanych powlokami ochronnynsitrigkaji oblicza s¢

w metrach kwadratowych w rozwétiu, wg rzeczywistych wymiarow. zédi powierzchnie petne
scian konstrukcyjnych lub zbiornikéwg svzmocnione ksztattownikami, uchwytami, dogmi itp.,

ograniczagcymi powierzchnie petne, wowczas rglestosowd wspotczynniki uzalmione od
stosunku rzutu powierzchni wzmochieelementéw ograniczagych do catej powierzchniciany

konstrukcyjnej lub zbiornika, wyfanego w procentach:

=do 20% - wspotczynnik 1,15,
=do 40% - wspobtczynnik 1,30,
=ponad 40% - wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, ruroggow, ksztattownikéw dla uproszczenia oblicze
naleey postugiwa sie ich diugaiciami i wskanikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na
1m dlugdci, podanymi w tablicy 002 i 003 zaés ogoinych KNR 7-12.

Powierzchng rurociggow oblicza si jako iloczyn zewgtrznego obwodu ruroggu przez jego
diugas¢ mierzom wzdhe osi. Z diuggci rurociggéw nie potgca si diugosci ksztattek, ospgu
i armatury fczonej na gwint lub przez spawanie.

Powierzchn¢ przewoddéw (kanatéw) wentylacyjnych obliczae gako iloczyn obwodu
i dhugasci przewoddow, mierzan pomigdzy punktami przeed osi kanatow gtownych z osiami
odgakzien.

Powierzchng blach falistych zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metajch

dla uproszczenia obmierzaesw metrach kwadratowych ich rzutu na plaszczykmprzelicza na
powierzchnie pelne przez zastosowanie gsagich wspétczynnikow:

=blachy faliste taluzje malowane jednostronnie -15
=kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodnere malowane obustronnie -0,6
=okna metalowe malowane jednostronnie o powierzeyt:
=do 0,25m -0,55
=powyej 0,25m -0,25

=kraty podestowe malowane obustronnie
-2,00

8. Odbidr robot
Roboty podlegaj warunkom odbioru wedtug zasad podanych w OSTLZAt.

8.1. Odbiér robat zanikapcych i ulegapcych zakryciu

Przy robotach zwizanych z wykonywaniem powlok przeciwkorozyjnych elemente
ulegajcym zakryciu @ podiaza. Odbiér podidgy musi by dokonany przed rozpogaem robét
naktadania powitok. W pierwsze] kolejwd nalely dokon@ odbioru elementow i konstrukcji
stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powld&zoaych w wytworni na elementy i
konstrukcje. Odbioréw tych dokonujeesha podstawie wynikow badaokreslonych w pkt.2.3.
niniejszej SST.

W nasgpnej kolejndgci nalecy przeprowadzi odbiér powierzchni przygotowanych do
nakladania powtok.
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Przy odbiorze przygotowania powierzchni ngleprzeprowadzi badania wymienione
w pkt.6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badaalecy poréwna z wymaganiami dotygeymi
przygotowania powierzchni do naktadania powtok.

Jegeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywnyzmaouzna, ze powierzchnia
zostata prawidlowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumeéntpoojektowy oraz SST i zezwdalina
przysgpienie do naktadania powtok.

Jezeli chocig jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powngizoie powinno
by¢ odebrane. W takim przypadku najeustalé zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do
usunkcia nieprawidtowdci podtea. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac galgponownie
przeprowadzi ocerg przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i midzywarstwowe nakladane na przygotowaowierzchng podlegaj
odrebnym odbiorom, o ile taki wymoég zapisany jest w dokumengaiojektowej, ladZz wykonywane
byly one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest nppnamodpowiedzialng@i za prace
malarskie lub diugie odgby czasu nedzy naldgeniem powtok gruntowych i ngphych powitok.

Wszystkie ustalenia zyzane z dokonanym odbiorem robot uleggich zakryciu nabgy
zapisa&@ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedgstli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbioér cesciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie ifgi i jakosci wykonanej cgci robdt. Odbioru
czesciowego robot dokonuje gidla zakresu okr8onego w dokumentach umownych, wg zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru gzciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek wzosainych
robotach i ich usurrcie przed odbiorem kaowym.

Odbior czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w ratgeckierownika
budowy.

Protokét odbioru cesciowego jest podstawdo dokonania czciowego rozliczenia robdt,
jezeli umowa tak forme przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (kiicowy)

Odbidr koicowy stanowi ostateczrocere rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich zakresu (iléci), jakosci | zgodndci z dokumentagjprojektovy.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przezawdapcego, na podstawie
przedi@donych dokumentéw, wynikow badaraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czaslgatania powinna okéac umowa.
Wykonawca robot obowzany jest przediy¢ komisji nasgpujgce dokumenty:

=dokumentagj projektow z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania

robot,

—=szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wpromgdew trakcie wykonywania

robot,

=dziennik budowy i kgiki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych

robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wylaania prac,

=dokumentyswiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowayligch

materiatéw i wyrobéw budowlanych,

=protokoty odbioru elementéw i konstrukcji stalowych, pmkvivykonanych w wytwaorni

oraz protokoty odbioru przygotowanych powierzchni i pdeaykonywanych w krytycznych

etapach,

—=protokoty odbioréw azciowych,

—karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dutye zastosowanych

materiatow,

=wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.
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W toku odbioru komisja obowzana jest zapozidasi¢ z przedtidgonymi dokumentami, przeprowadlzi
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. ninie83d, poréwnéa je z wymaganiami
podanymi dokumentacji projektowej oraz dokboaeny wizualnej.
Roboty przeciwkorozyjne powinnydgdebrane, jéeli wszystkie wyniki badiasq pozytywne,
a dostarczone przez wykonawcdokumenty ¢ kompletne i prawidiowe pod wzglem
merytorycznym.
Jezeli chociaby jeden wynik bada byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie
powinno by odebrane. W takim przypadku nalerzyp¢ jedno z nagpujgcych rozwgza:
=jezeli to maliwe, naley ustal¢ zakres prac koryguygcych, usuné niezgodngci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z wymaganiamkloknemi w dokumentacii projektowej
i SST i przedstawije ponownie do odbioru,
=jezeli odchylenia od wymaganie zagraajq bezpieczéstwu uytkownika i trwatdci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, zamawiamae wyrazié zgod na dokonanie odbioru
kaicowego z jednoczesnym afemiem wartéci wynagrodzenia w stosunku do ustale
umownych,
=w przypadku, gdy niegsmciliwe podane wiej rozwigzania, wykonawca jest zobawany
do usunécia wadliwie wykonanych robo6t przeciwkorozyjnych, wykona ponownie i
powtdrnie zgtosi do odbioru.
W przypadku niekompletfa dokumentow odbiér rée by dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynndci odbioru sporzdza sg protokét podpisany przez przedstawicieli zamawéepo
i wykonawcy. Protokot powinien zawiéra
=ustalenia podjte w trakcie prac komisji,
=ocereg wynikéw bada,
=wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ichgaguni
—stwierdzenie zgodgoi lub niezgodnéci wykonania robot przeciwkorozyjnych
z zamowieniem.
Protokét odbioru kd@cowego jest podstaw do dokonania rozliczenia Keowego pongdzy
zamawiagcym a wykonawc

8.4. Odbidr po uptywie okresu ¢kojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresiezkojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przemiodyjnego
po wytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym ekresientualnych robét
poprawkowych, zwizanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresuekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizejal
powtok zabezpieczggych przed korozj, z uwzgtédnieniem zasad opisanych w pkt.8.3. ,Odbiér
ostateczny (kixowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstale zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania gt wynikajcych z obrionej jakaci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamayeigjpowinien zgtosi wykonawcy wszystkie
zauwaone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. Podstawa ptatnéci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatnci podano w OST zat. 1-1.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnfci

Rozliczenie robd6t przeciwkorozyjnych imoby dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich kécowym odbiorze lub etapami oktenymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robat.

Ostateczne rozliczenie umowy pedzy zamawiajcym a wykonawg nastpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.
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Podstaw rozliczenia oraz ptatnéci wykonanego i odebranego zakresu robét przeciwkoroefjny
stanowi wartd¢ tych robét obliczona na podstawie:
=okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowydbsci robot
zaakceptowanych przez zamawtago lub
=ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za clory zakres robét.
Ceny jednostkowe wykonania robot przeciwkorozyjnych kbt ryczattowe obejmuge roboty
przeciwkorozyjne uwzglniajq:
=przygotowanie stanowiska roboczego,
=dostarczenie materiatdw, nadzi i sprztu,
=obstug sprztu nie posiadajcego etatowej obstugi,
=ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztewazestawnych undbwiajgcych
wykonanie rob6t na wysokm do 4m, od poziomu podtogi lub terenu,
=0dbior i przygcie na budow od dostawcy elementdw i konstrukcji stalowych,
—naprawa dopuszczalnych uszko@izpowtok elementéw i konstrukcji przyych od
dostawcy,
=przygotowanie zgodnie z dokumentacprojektow, SST i instrukej producenta
materiatdbw podstawowych i pomocniczych,
=demonta przed robotami przeciwkorozyjnymi i moatpo wykonaniu robét elementow,
ktére wymagaj zdemontowania w celu wykonania prac zabezpiecyel przed korozj
=przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukciji,
=wykonanie powtok malarskichytly metalizacyjnych,
=usunecie wad i usterek oraz naprawienie uszkotizgowstaltych w czasie morita
konstrukcji oraz wykonywania robot przeciwkorozgmy
—0czyszczenie miejsca pracy z materiatbw zabezpigogd) oraz oczyszczenie
zanieczyszczonych elementéw nie przeznaczonyebeppreczenia,
=likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczaltowych ¢te s; rowniez koszty montau, demontau i pracy rusztowa niezkzdnych
do wykonania rob6t malarskich na wysggigponad 4m od poziomu podtogi lub terenu.

10. Przepisy zwizane

10.1. Normy

PN-EN 12500:2002  Ochrona materiatdw metalowych pkadzy;. Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, oki@nie i ocena korozyjnai
atmosfery.

PN-EN 22063:1996  Powloki metalowe i inne nieorgamécANatryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i ich stopy.

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone hangid; zanurzeniow (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na gaditagnetycznym. Pomiar gruled
powtok. Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siat&ciac.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie ggagbpowtoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywadaoceny przyczepsm.
PN-EN I1SO 8502-2:2000 Przygotowanie pagttetalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Badania s4ge do oceny czystu
powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw nayszczonych
powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pdagttstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania sfge do oceny czysit
powierzchni. Ocena pozostaéh kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metodasrasamoprzylepy).
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PN-EN I1SO 8502-4:2000

PN-EN ISO 8502-5:2000

PN-EN ISO 8502-6:2000

PN-EN I1SO 8502-9:2002

PN-EN ISO 8503-2:1999

PN-EN ISO 12944-1:2001

PN-EN 1SO 12944-2:2001

PN-EN 1SO 12944-3:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

PN-EN 1SO 12944-6:2001

PN-EN 1SO 12944-7:2001

PN-EN ISO 12944-8:2001

Przygotowanie pagttetalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania s4ge do oceny czystu
powierzchni. Wytyczne dotyece oceny prawdopodobistwa
kondensaciji pary wodnej przed naktadaniem farby.

Przygotowanie pdagttstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania sige do oceny czysit
powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchnistalowych
przygotowanych do malowania (metoda rurki wslideowej).

Przygotowanie pagttstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania sige do oceny czysit
powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczgézio analizy.
Metoda Bresle’a.

Przygotowanie pagttetalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania s4ge do oceny czystu
powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

Przygotowanie pdagttstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyka chropov@tpowierzchni
podicty stalowych po obrébce strumieniodaernej. Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obréb
strumieniowasciernej. Sposob pagtowania z tyciem wzorca.

Farby i lakiery. Ochrona mr&erozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systeméw malarskiche€z1:0golne
wprowadzenie.

Farby i lakiery. Ochrona m&erozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systeméw malarskiche&2: klasyfikacja
srodowisk.

Farby i lakiery. Ochrona mt&erozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systeméw malarskichez3: Zasady
projektowania.

Farby i lakiery. Ochrona mr&erozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systeméw malarskiche&z4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

Farby i lakiery. Ochrona mr&erozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systeméw malarskichezs: Ochronne
systemy malarskie.

Farby i lakiery. Ochrona @ &erozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systeméw malarskiche€z6: Laboratoryjne
metody bada wiasciwasci.

Farby i lakiery. Ochrona @t &erozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systeméw malarskichez7: Wykonywanie i
nadzér prac malarskich.

Farby i lakiery. Ochrona mr&erozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systeméw malarskiche&z8: Opracowanie
dokumentaciji dotyezej nowych prac i renowacji.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie paitstalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Wzrokowa ocena czysigpowierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiggzio podiay
stalowych oraz pody stalowych po catkowitym usgoiu wczeéniej
natazonych powitok.

PN-1SO 8501-1:1996/Ap1:2002Przygotowanie pgylistalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czgsfmowierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpleczonych
podicty stalowych oraz podig stalowych po catkowitym usgoiu
wczéniej nataonych powtok.
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PN-1SO 8501-1/Ad1:1998

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002

Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czgsfmowierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpkeczonych
podiazy stalowych oraz podig stalowych po catkowitym usgoiu
wczéniej nataonych powlok. (Dodatek Adl).

Przygotowanie phydstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czgsfmowierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezaleczonych
podicty stalowych oraz podig stalowych po catkowitym usgoiu
wczéniej nataonych powlok. (Dodatek Adl).

PN-1SO 8501-2:1998 Przygotowanie pattstalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Wzrokowa ocena czysigpowierzchni. Stopnie
przygotowania wczeaiej pokrytych powtokami podtg stalowych po
miejscowym usuatiu tych powtok.

PN-1SO 8501-2:1998/Ap1:2002Przygotowanie pgyglistalowych przed naktadaniem farb i

PN-H-04642:2000

PN-H-04684:1997

PN-C-81607:1998

PN-C-81608:1998
PN-C-81609:2002

podobnych produktow. Wzrokowa ocena czgsfmowierzchni.
Stopnie przygotowania waxeej pokrytych powtokami podig
stalowych po miejscowym useriu tych powtok.

Przygotowanie pogijostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania sfuce do oceny czystti powierzchni.
Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktéw jkesdaza.

Ochrona przed korg@zNakladanie powtok metalizacyjnych z cynku,
aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i@by ze stopdw
zelaza.

Emalie olejntywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.

Emalie chlorokauczukowe.

Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700

PN-C-81803:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81902:1997

PN-C-81903:2002
PN-C-81904:2001
PN-C-81906:2003
PN-C-81907:2003
PN-C-81910:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81912:1997
PN-C-81916:2001
PN-C-81917:2001
PN-C-81918:2002
PN-C-81919:2002

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartwynku w farbach
przeciwkorozyjnych cynkowych.

Lakiery asfaltowe ogdlnego stosoaani

Farby olejne i alkilowe.

Farby poliestrowe modyfikowane wodoieiczalne do gruntowania, do
wielostrumieniowego polewania.

Farby poliwinylowe.

Farby alkilowe styrenowane do gruraoia.

Wodorozeiezalne farby i impregnaty do gruntowania.

Wodorozeiezalne farby nawierzchniowe.

Farby chlorokauczukowe.

Farby epoksydowe do gruntowania owpoa czynniki chemiczne.

Farby epoksydowe nawierzchniowebawrakow.

Farby epoksydowe grubopowiokowe.

Farby epoksydowe do gruntowaniazdsaewej ochrony.

Farby i emalie termoodporne.

Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002
PN-C-81921:2004
PN-C-81930:1997
PN-C-81931:1997
PN-C-81932:1997
PN-C-81935:2001

Farby jednosktadnikowe na powierigboynkowane.

Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

Emalia akrylowa do elektrostatycznegtrysku, biata.

Emalie epoksydowe biate do zbiomiké produkty spiywcze.
Emalie epoksydowe chemoodporne.

Emalie poliuretanowe.
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacjeemoba probek, badanie i ocena
przydatngci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

=Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanatatowych (tom |, cgzi¢ 3)
Arkady, Warszawa 1990r.

=Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanyEB tzsé C: Zabezpieczenia
i izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorazywvarszawa 2004r.

—=Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robo6t budoyatd. Wymagania ogolne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promocja — 2005r.



